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B eschreibung Auf gabe' der Erfindung war es, einen Haken zu schaf- 

fen, der eincrseits einfach, fest und dauerhaft angeklebt 

Die Erfindung betrifft einen wiederablosbares, selbst- werden kann. der andererseits aber einfach, zuverlassig 
klebenden Haken. und ohne Beschadigung des Verklebungs-Untergrundes 

Selbstklebende Haken sind woWbekannt Hingegen 5 wieder abgelost werden kann, ohne daB es beim tren- 
sind wiederablftsbare solche Haken, die auch dauerhaft nenden Ziehen zu Abrissen kommt 
und stark haften, nicht bekannt Das Entfernen von an- Gelost wird diese Aufgabe durch einen Haken, wie er 
geklebten Haken, etwa von Fliesen im Badezimmer in den AnsprUchen n&her gekennzeichnet ist 
oder in der Kttche, ist aber ein Vorhaben, bei dem der Die Verwendung einer UV-durchlassigen Abdeckung 
Untergrund leicht beschftdigt werden kann. 10 an einem Ende des Streifens vermeidet erfolgreicfa das 

Aus der DE-OS 33 31 016 sind KJebfolien fur wieder- Auftreten von Abrissen, wenn denn an dem Streifen 
losbare Klebbindungen bekannt, die es gestatten, daB zum Zwecke des Trennens gezogen wird Ob dies da- 
eine damit hergestellte Klebbindung durch Ziehen an durch geschieht, daB die Ausbildung kleinster, nicht 
der KJebfolie in Richtung der Verklebungsebene losbar sichtbarer Schadigungen der Klebfolie durch UV-Ucht 
ist Mit solchen Klebfolien lassen sich hohe Klebkr&fte 15 unterbunden wird, von denen ausgehend ein RiB beim 
und Scherfestigkeiten erzielen und Klebverbunde ohne Ziehen entstehen und sich fortpflanzen kann, sei dahin- 
weitere HilfsmitteJ wieder losen, vergleichbar dem Off- gestellt Das Ergebnis jedenfalls ist Qberzeugend: es gibt 
nen eines ReiBverschlusses oder besser noch vergleich- keine ReiBer mehr. Und aus dem Stand der Technik 
bar dem Offnen eines Weckglases: Die Gummidichtung herleitbar war dies auch nicht, da doch gerade gemaB 
wird am Anf asser aus der Dichtungsfuge gezogen. 20 DE-OS 33 3 1 016 dieses Problem in einer anderen Rich- 

In der Praxis haben sich jedoch betrachtliche Nach- tung angegangen war, namlich im Dickermachen der 
teiie bei der Verwendung solcher Klebfolien gezeigt Klebfolie. Und gem&B DE-PS 37 14 453 war gar kein 
Zum einen handelt es sich urn ein erklarungsbedUrf tiges Ansatz zur LCsung des Problems erkennbar. 
Produkt Derjenige, der bisher noch nicht eine solche Ein weiterer Vorteil der Verwendung einer UV- 
Klebfolie verwendet hat, ist leicht geneigt, die FQgeteile 25 durchlassigen Abdeckung an einem Ende des Streifens 
so aufeinander zu kleben, daB die Klebfolie zwischen Itegt darin, daB diese Abdeckung zugleich als Anfasser 
den FUgeteilen verschwindet, nicht mehr herausragt zum Ziehen dient Denn damit ist eine gleichmflBigere 
und also kann man nicht mehr daran Ziehen: eine irre- Kraftttbertragung Uber die gesamte KJebfolienbreite 
versible Verklebung ist die Folge mit entsprechender m6glich und Spannungsspitzen werden reduziert, die 
Enttauschung. Die Enttauschung ist aber ebenso groB, 30 ReiBneigung insb. auf rauhen Untergrflnden vermindert 
wenn bei richtiger Anwendung dann beim Ziehen an der Damit wird also das Vermeiden von Rissen beim Ziehen 
Klebfolie diese abreiBt: auch hier ist eine irreversible zusatzHch unterstutzt 

Verklebung die Folge. Der Vorteil einer wiederlosbaren Vorteilhaft ist zudem, daB im Bereich des Anfassers 
Klebbindung, die ohne Beschadigung der FQgeteile in die Klebfolie nicht eine mit der Zeit uberaus hohe Ver- 
einfachster Weise eben durch Ziehen erfolgen kann, 35 kiebungsfestigkeit erreichen kann. Gerade bei langeren 
wandelt sich in einen drastischen NachteU, denn gerade Verklebungen kann dieses starke Aufziehen problema- 
die Fugeteile, die wieder getrennt werden sollten, sind tisch werden. Einerseits lftflt sich eine solche Klebfolie 
nun dauerhaft verklebt Es bleibt meist nur, die Fugetei- nur schwer von z. R der Wand ablosen, andererseits 
le zu zerstdren. kommt es bei Dehnungsbeanspruchung, wie sie beim 

Das Problem eines Abrisses beim Ziehen hatten auch 40 Ziehen in Richtung der Verklebungsebene auftritt, insb. 
die Erfmder der DE-OS 33 31 016 erkannt und diesem bei partiellen Verklebungen auf rauhen Untergrtinden, 
ihre besondere Aufmerksamtkeit gewidmet Auf Seite 4, z. B. Rauhfasertapeten, leicht zum EinreiBen der Kleb- 
Mitte, wird demgemaB ein bestimmtes Verhaltnis von folie ausgehend vom Kantenbereich und von der Kleb- 
Abzugskraft zu ReiBlast angegeben; die ReiBlast soli folienoberflftche. ErfindungsgemaB treten alle diese 
stets grdBer als die Abzugskraft sein und aus Sicher- 45 Probleme nicht auf. 

heitsgrunden soil sich die Abzugskraft zur ReiBlast wie Ein erfindungsgemiBer Haken wird bevorzugt so an- 
1 : 2 bis 1 : 3 verhalten. geklebt, daB der Stift des Hakens skh im oberen Bereich 

In der Praxis hat sich jedoch gezeigt, daB diese Vor- bef indet, wahrend der Anfasser nach unten gerichtet ist 
sichtsmaflnahme oft nicht genugt Eine Verklebung von Zieht man dann an diesem Anfasser nach unten, so 16st 
Substraten auf einen Ausstellungsfreigelande, die nach 50 sich der Haken rttckstandsfrei von seinem Untergrund, 
Ende der Ausstellung wieder getrennt werden soil ist sclbst von einer Wand mit Rauhfasertapete. Dies ge- 
aufgrund von Abrissen nicht mehr zu trennen. Ebenso schieht ahnlich dem Offnen eines ReiBverschlusses, bes- 
etwa auf ein Fenster geklebte Kalender oder Advents- ser noch ahnlich dem Offnen eines Weckglases. 
Dekorationen. Auch Poster oder Bilder, so an der Wand Die eingesetzten Materialien fur die Klebfolie k6n- 
befestigt, werden zu irreversiblem Wandschmuck, so- 53 nen vorteilhaft solche sein, wie sie in der DE-OS 
bald die Klebfolie beim Ziehen abgerissen ist Der Scha- 33 3 1 016 beschrieben sind, ebenso deren Verarbeitung. 
den ist erheblich. der Kunde verloren. Und auch die Dieses Verhaltnis von Abzugskraft zu ReiBlast der er- 
Verwendung noch dickerer KlebfoUen, wie DE-OS fmdungsgemaB verwendeten KlebfoUe ist dabei groBer 
33 31 016 dies empfiehlt, hilft nicht, solche Abrisse zu als 1 : IA insb. aber 1 : 2 oder groBer. Die hohe Elastizi- 
verhindern. eo tat (Dehnfahigkeit) bei gleichzeitig hoher ReiBfestigkeit 

Auch aus der DE-PS 37 14 453 ist die Verwendung korreliert in aller Regel auch mit einer geringen Plastizi- 
einer solchen Klebfolie bekannt, dort als Stripband be- tat 

zeichnet, um Obungssprengkorper zerstorungsfrei von Als Elastomere eignen sich insb. solche von hoher 
Obungsobjekten wieder abnehmen zu konnen. Man iaBt ReiBfestigkeit und hohem Dehnverm6gen. 
auch hier eine Lasche 6 settlich aus der Klebfuge her- 65 Bevorzugt eingesetzt werden k6nnen Blockcopory- 
vorstehen, um an dieser zu Ziehen und den Verbund so mere mit Blocken, bestehend aus Poly(vinylaromaten) 
wieder zu losen. Auch bei dieser Anwendung kommt es und Blocken, bestehend aus Poly(13-Dienen) respektive 
in der Praxis zu Abrissen. deren Hydrierungsprodukte. Die Polyvinylaromaten- 
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b!6cke verleihen den Materialien die kohasiven Eigen- 
schaften und steuern damit wesentlich ihre ReiBfestig- 
keit Die Polydienblocke bzw. die aus ihnen durch Hy- 
drierung gewonnenen Folgeprodukte verleihen den 
Materialien ihre elastisachen Eigenschaften. Als Polyvi- 
nylaromat wird vornehmlich Polystyrol eingesetzt, als 
Elastomerblttcke finden bevorzugt Poly(butadien) und 
Poly(i$opren) sowie deren Hydrierungsprodukte 
Poly(Ethylen/Butylen) und Poly(Ethylen/Propylen) Ver- 
wendung. 

Geeignet sind primar Dreiblockcopolymere mit Poly- 
styrolendblockea nachfolgend als S abgekOrzt, und ei- 
nem Elastomermittelblock, nachfolgend als D abge- 
kQrzt, (SDS-Dreiblockcopolymere). Diese kdnnen SD- 
Zweiblockcopoiymer en thai ten. Geeignet sind prinzi- 
piell auch lineare (SD)n-, radiale und sternfdrmige 
(SD)nX-Multiblockcopolymere, oder auch Gemische 
mehrerer der zuvor genannten Blockcopolymere. 

Als Klebrigmacher kdnnen die Oblichen Klebharze 
wie z. B. Kohlenwasserstoffharze, Polyterpenharze und 
Terpenphenolharze sowie Kolophonium und Kolopho- 
niumderivate eingesetzt werden. Die Rezeptierung er- 
folgt nach den allgemeinen Regeln. 

Als weitere Abmischkomponenten konnen die Kleb- 
massen u. a. enthalten: 

— Weichmacher81e, 

— Alterungsschutzmittel, z. B. in Form von Anti- 
oxidantien und UV-Stabilisatoren, 

— Fullstoffe (Rezepturbestandteil kdnnen sowohl 
anorganische als auch organische FQllstoffe, insbe- 
sondere auch Pigmente sein), 

— Vernetzer. 

Geeignete Haftklebemassen konnen aus Losung, aus 
Dispersion, bevorzugt jedoch als Schmelzhaftkleber, 
verarbeitet werden. 

Im folgenden Beispiel soil die Erfindung naher be- 
schrieben werden. Alle Teile sind Gewichtsteile. 

Fig. 1 zeigt im schematischen Querschnitt einen Kle- 
bestreifen 1, welcher im unteren Bereich mit einer Ab- 
deckung 4 als Anfasser versehen ist Vorderseitig ist auf 
den KJebestreifen oberhalb Abdeckung 4 eine Boden- 
platte 3 aufgebracht, welche in ihren oberen Bereich 
eine stiftf6rmige Erweiterung 2 tragt Die Rttckseite des 
Klebestreifens ist voUflachig mit einem Trennpapier 
oder einer Trennfolie 5 abgedeckt, von der am unteren 
Ende ein Teil als Anfasser 6 dient 



tig silikonisierte 80 u.m starke Trennfolie aus monoaxial 
verstrecktem Porypr pylen geschichtet 



KJebmassedicke 

ReiBkraft*) 

ReiBdehnung*) 

Klebkraff) 

Scherstandzeit***) 



410 u.m 
3^N/mm 2 
1100% 
ca, 7 N/cm 
>20 000 min 



10 



15 



Herstellung der Klebfolie 
Beispiel 1 

51,5 Teile lineares SIS-Dreiblockcopolymer mit einem 
Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 
gemessen nach Shore A von 60 (Vector 421 1), 
47,0 Teile teilhydriertes aromatisches C-9-Kohlenwas- 
serstoffharz mit einem Ring & Ball-Erweichungspunkt 
von 100° C mit einem MMAP-Wert von 58° C und einem 
DACP-Wert von 16° C (Regalite S 260), 
1,0 Teile phenolisches Antioxidans (Irganox 1010), 
0,5 Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehin- 
dertes Amin) 



•) Verstreckungsgeschwindigkeit: 300 mm/min; Musterttn- 
ge: 100 mm 

•) Stahl, Abzugswinkel: 90° , Abzugsgeschwindigkeit: 
300 mm/min, Klebcband auf 25-nm-PETP-Folie laminiert 

•) Stahl, Verklebungsflache: 13x20 mm 2 , Temperatur - 
RX 20 N Scherbelastung 

Beispiel 2 



25,5 Teile lineares SBS-Dreiblockcopolymer mit einem 
Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 

20 gemessen nach Shore A von 65 (Vector 4261X 

26,0 Teile lineares SIS-Dreiblockcopolymer mit einem 
Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 
gemessen nach Shore A von 60 (Vector 421 1), 
47,0 Teile Pentaerythrithester von hydriertem Kolopho- 

25 nium mit einem Ring & Ball-Erweichungspunkt von 
101°C und einer Saurezahl von 12 (Pentalyn H-E) ( 
1,0 Teile phenolisches Antioxidans (Irganox 1010), 
0,5 Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehin- 
dertes Amin) 



30 



werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer 
Strichstarke von 400 urn auf die unter Beispiel 1 be- 
schriebene Trennfolie ausgestrichen. 



35 KJebmassedicke 
Klebkraff) 
Scherstandzeit***) 



400 u.m 

ca. 15,0 N/cm 

> 10 000 min 



•**) siehe unter Beispiel 1 
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Beispiel 3 



51,5 Teile lineares SIS-Dreiblockcopolymer mit einem 
Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 

45 gemessen nach Shore A von 60 (Vector 421 1), 

47,0 Teile Pentaerythrithester von hydriertem Kolopho- 
nium mit einem Ring & Ball-Erweichungspunkt von 
101°C und einer Saurezahl von 12 (Pentalyn H-E), 
1,0 Teile phenolisches Antioxidans (Irganox 1010), 

so 0,5 Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehin- 
dertes Amin) 



werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer 
Strichstarke von 600 urn auf die unter Beispiel 1 be- 
55 schriebene Trennfolie ausgestrichen. 

KJebmassedicke 600 um 

Klebkraff*) ca. 25 N/cm 

Scherstandzeit***) > 10 000 min 

eo Reifldehnung*) 1100% 

ReiBkraft*) 4,1 N/mm 2 

*X **). *••) siehe unter Beispiel 1 



werden in einem Sigma-blade-Mischer bei +160°C bis 65 Beispiel 4 
zur Homogenhat geknetet Die so erhaltene Schmelz- 

haftklebermasse wird bei + 1 60° C in einer Strichstarke 40,0 Teile lineares SEBS-Dreiblockcopolymer mit 40 

von 410 um uber eine Breitschiitzduse auf eine beidsei- Gew.-% SEB-Zweiblockcopolymer, einem Blockpoly- 
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styrolgehalt von 13 Gew.-% und einer Hflrte gcmessen 
nach Shore A von 65 (Kraton G 1657), 
50,0 Teile Pcntaerythrithester von hydriertcm Kolopho- 
niura mit eincm Ring & Ball-Erweichungspunkt von 
10rC und cinerSaurczahl von 14(Foral 105-E), 5 
10,0 Teile eines aliphatischen Oles (V 7047, Shell), 

1,0 Teile phenolisches Antioxidant 

0,5 Teile Lichtschutzmittel (polyraeres sterisch gehin- 
dertes Amin) 

10 

werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer 
Strichstfirke von 500 u,ra auf die unter Beispiel 1 be- 
schriebene Trennfolie ausgestrichen. 

SEBS-basierende Haftklebemassen eignen sich insbe- 15 
sondere, wenn hohe Anforderungen an die Alterungsbe- 
standigkeit gestellt werden. 

Herstellung der Haketi 

20 

Ballenware aus den Beispielen 1—4 (bestehend aus 
doppelseitigem Haftklebeband mit einseitiger Trennfo- 
lien- oder Trennpapierabdeckung) wird an einer Anlage, 
bestehend aus 2 Kaschierstationen, einer Dekaschier- 
station, einer weiteren Kaschierstation, einer Langs- 25 
schneideeinrichtung und einer Vexeinzelungsanlage 
(Stanze) zu Blattware (Strips) verarbeitet, auf die eine 
der Pig. 1 entsprechende Bodenplatte mit integriertem 
Stift aufgebracht wird 

Hierzu wird auf die trennfolienfrete Seite (Vordersei- 30 
te) von 120 mm breiter Ballenware an der 1. Kaschier- 
station mittig eine 20 mm breite und 15 \xm starke, pig- 
raentierte Polyethylenterephthalatfolie kaschiert An 
der 2. Kaschierstation wird silikonisierte Polyethylen- 
trennfolie in 125 mm Breite derart zukaschiert, daB die 3s 
Trennfolie beidseitig ca. 2J5 mm Qber die Klebemasse 
flbersteht Nachdem die Trennfolienabdeckung der 
RQckseite an einer Dekaschierstation ausgedeckt ist, 
wird 20 mm breite Polyethylenterephthalatfolie mittig 
auf die RQckseite kaschiert Die Vereinzelung zu Blatt- 40 
ware von 62,6 mm Lange und 19 mm Breite wird mitteis 
Aufschneiden (in Langsrichtung) und durch Stanzen an 
einer Formatstanze erreicht Auf die so hergestellten 
Stanzlinge wird ein Kunststoffhaken entsprechend 
Abb, 1, bestehend aus einer Bodenplatte mit integrier- 45 
tern Stift, aufgebracht 

Alternativ kdnnen als Ausgangsmaterial Strips ge- 
nommen werden, welche beidseitig mit Anfasser und 
Trennfolie versehen sind Vor Applikation des Hakens, 
bestehend aus Bodenplatte und integriertem Stift, ist 50 
entsprechend eine Trennfolie zu entfernen und der Kle- 
bebandstreifen rtickseitig auf die Bodenplatte aufzukle- 
ben. 

Patentanspriiche 55 

1. WiederablSsbarer, selbstklebender Haken, ge- 
kennzeichnet durch ein en Streifen (1) einer Kleb- 
folie fUr eine wiederl6sbare Verklebung auf Basis 
von thermoplastischem Kautschuk und klebrigma- 60 
chenden Harzen, wobei die Klebfolie hohe Elastizi- 
tat und geringe Plastizitat aufweist und wobei die 
Adhftsion geringer als die Kohasion ist, das Haft- 
vermOgen beim Dehnen der Folie weitgehend ver- 
schwindet, das Verhaltnis von Abzugskraft zu 65 
ReiBlast mindestens 1 : 1,5 ist, und wobei eine damit 
hergestellte Klebbindung durch Ziehen an der 
Klebfolie in Richtung der Verklebungsebene Idsbar 
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ist, w bei das eine Ende des Streifens (1) beidseitig 
mit einer Abdeckung (4) versehen ist, die zugleich 
als Anfasser zum Ziehen dient, wobei mindestens 
die auf der Vorderseite angeordnete Abdeckung (4) 
UV-undurchlassig ist, und wobei die Vorderseite 
des Streifens (1) auBer im Bereich der Abdeckung 
(4) eine Bodenplatte (3) mit einer nach vorn weisen- 
den stiftfOrmigen Erweiterung (2) tragt, und die 
RQckseite des Streifens (1) mit einem TYennpapier 
oder einer Trennfolie (5) abgedeckt ist, die im Be- 
reich der Abdeckung (4) einen Anfasser (6) auf- 
weist 

2. Haken nach Anspmch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB Bodenplatte (3) und ihre Erweiterung (2) 
aus Kunststoff oder Metall bestehen. 

3. Haken nach Anspmch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Streifen (1) aus einer Klebfolie besteht 
die Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, Farbstoffe, 
FOllstoffe und/oder andere flbliche Hilfsmittel ent- 
hait 

4. Haken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Streifen (1) aus einer Klebfolie mit 
einer Dicke von 0,2 mm bis 1,2 mm besteht 

5. Haken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Streifen (1) aus einer Klebfolie besteht, 
bei der sich die Abzugskraft zur ReiBlast wie 1 : 1,5 
bis 1 ; 5 verhalten. 

6. Haken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Streifen (1) aus einer Klebfolie besteht 
deren Rohstoff-Mischung heiB geknetet und extru- 
diert ist 

7. Haken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der durch die Abdeckung (4) gebildete An- 
fasser 8—25 mm lang ist, bei einer Breite des Ha- 
kens von 10—40 mm, insbesondere 18—20 mm. 

8. Haken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abdeckung (4) aus einer lackierten 
oder pigmentierten aufkaschierten Kunststoffolie 
besteht und insbesondere farbig von der Boden- 
platte (3) abgesetzt ist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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